HOLZ. VOM FEUER GEPRAGT.

Karbonisiertes Holz fiir innen und auBen.

MOCOPINUS
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Karbonisiert Yakisugi

Karbonisiert mit Coating
Leicht beflammte Fassaden
Leicht beflammt mit Coating
Karbonisiert, strukturiert
Partiell karbonisiert




HOLZ & FEUER

Karbonisiertes Holz fiir innen und auBen. Holz mit
Feuer veredeln — eine (iber 1000 Jahre alte traditionelle
japanische Methode - in industrieller Perfektion. Durch
die Karbonisierung der obersten Holzschicht werden die
Holzeigenschaften veréndert. Durch die Karamellisierung
der Zellulose im Holz und der Verdichtung der Zellen wird
das Holz vor Schimmelpilzen, Faulnis und Wasser geschiitzt.

Zudem wird die Oberflache konserviert und behalt fiir viele
Jahre eine markante Optik. Spezielle Maser- und Faserstruk-
turen kommen zum Vorschein. Auf chemische Holzschutz-
mittel kann verzichtet werden.

Jedes Profil wird zum Unikat. Fiir die unterschiedlichen End-
produkte und Anforderungen wird der Karbonisierungspro-
zess oder die nachfolgende Bearbeitungsmethode individu-
ell angepasst.
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Karbonisiertes Holz
bietet fiir die Fassadengestaltung zwei einzigartige Vorteile.
Zum einen bewirkt das gezielte Verbrennen der Material-
oberflache eine Konservierung, da die Holzzellen verdich-
tet werden und das Holz vor Schimmelpilzen, Faulnis und
Wasser geschiitzt ist. Somit kann auf Farbanstriche oder
chemische Holzschutzmittel komplett verzichtet werden.
Zum anderen entsteht eine duBerst exklusive Optik mit Uni-
kat-Charakter. Das Oberflachenbild zeigt je nach Holzart
und Bearbeitungsmethode eine ganz individuelle Struktur.
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Der extravagante Eyecatcher verbrannter Oberfla-
chen verbindet zwei gegensétzliche Elemente miteinander:
Holz und Feuer. Durch das flachige Verbrennen kommen
spezielle Maser- und Faserstrukturen zum Vorschein und
das Holz erhélt einen schwarz-silbernen Schimmer. Fiir die
Anwendung im AuBen- und Innenbereich werden die Holzer
mit einem speziellen Oberflichen-Coating veredelt, damit
die verbrannten Sichtfldchen nicht abféarben.
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Holzoberflaichen mit Charakter fiir auBen. Durch leichte
Beflammung behélt die Oberfldche der Holzprofile ihre cha-
rakteristische Maserstruktur. Sie wird sogar noch deutlicher

Flam herausgezeichnet, da sich die weicheren und hérteren Holz-

Sib. Larche . . . .. e
' anteile unterschiedlich stark karbonisieren und verfarben.
Eine Individualitat, die durch die Wahl der Holzart und durch
——" die Wahl der Oberflachenbearbeitung mehr Vielfalt bietet.
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Sib. Larche
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Die
charakteristische Maserstrukturen natiirlichen Holzes wer-
den durch leichte Beflammung noch deutlicher sichtbar.
Weiche und harte Holzanteile karbonisieren und verfarben
sich unterschiedlich stark. Fiir die Anwendung leicht be-
flammter Oberflachen im Innenbereich werden die Holzer
mit einem speziellen Coating veredelt, um einem Abfarben
vorzubeugen.
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Carboset®
L-2036 nussbaum
PAR 00 A15
27x68 mm

Nord. Fichte

:Carboset“’ Carboset!® wurde 2019 mit . - Nach dem
L-2108 ebenholz ,  demRed Dot Award Product Pt N e ———— Vorgang der Karbonisierung wird die schwarze Ascheschicht
R Design fiir hervorragende Ge- e - (o A g . — abgebiirstet. Auf den harten Strukturen der Jahresringe ver-
Europ. Douglasie Stal,tu”g ausgezemhnet unq —_ : i bleibt schwarzes verkohltes Material. Weichere Stellen er-
erhielt den Innovationspreis . fahren eine wellenférmige, erkennbar hellere, Vertiefung.
Woody Award. '
TS Zusétzlich entstehen je nach Wahl einer Holzlasur individu-
Nord. Fichte elle Oberflachen.
AWARD
Europ. Douglasie 2019

&,
L-2036 nusshaum
Nord. Fichte

Carboset!®
Ny reddot award 2019 " L-2036-ntSShaum
winner PAR-00°ALS

27%68mm
Europ. Douglasie 15
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PARTIELL
KARBONISIERT

Durch parti-
ell karbonisierte Oberflachen entstehen kontrastreiche Fas-
saden in offener Parallelogramm-Optik, ganz ohne schwarze —
Unterspannbahn und mit einfacher Montage. AusschlieBlich _ \Carb?
an den Profilvertiefungen wird das Profil karbonisiert. Die S — RHO 00

geschlossene Fassadenlésung mit Rhombo-Profilen (RHO)
bietet gegeniiber einer klassischen Parallelogramm-Scha-
lung einen guten Schutz vor Witterungseinfliissen ohne

Farbanstrich und damit auch ohne Nachstreichen sowie S

eine schnelle Verlegung. Carboline
RHO 00 d hf
21x144 (125) mm
Sib. Larche

Sib. Larche

17



TRADITIONELL ANDERS i

Wir sind ,traditionell anders“. Mit Leidenschaft und Liebe ; th |
zum Detail vereinen wir bei der Herstellung von karbonisier- it
ten Produkten traditionelle Techniken mit industriellen Ver- | T
fahren zu neuen Ideen. Neue, kreative Produkte ohne dass |

der Ursprung verloren geht. : |

Genau wie die traditionelle Methode ist die Herstellung von
karbonisiertem Holz ein sehr aufwendiges Verfahren. Die
von Mocopinus betriebene Beflammungsanlage gewahrleis-
tet - anders als beim herkdmmlichen Verfahren - eine exakte
Steuerung aller Prozessparameter. Die beste Grundlage fiir
gleichbleibend hohe Qualitdt und ein reproduzierbares Er-
gebnis.

Spezielle Eigenschaften karbonisierten Holzes.

® Unterschiedliche Erscheinungsformen und Strukturen ® | eicht graue Aschespuren an den Kanten kénnen prob- ® |m Laufe der Bewitterung werden lose RuBpartikel durch m Stirnseitig empfehlen wir keine Karbonisierung vorzuneh-
kénnen auf Grund der Holzart und - struktur, des Wuchs- lemlos mit einem weichen Pinsel abgebiirstet werden. Regenstiirme ausgeschwemmt bzw. abgetragen. Inshe- men (es besteht die Gefahr von gréBeren UnregelméaBig-
gebietes, des Harzgehaltes, der Holzfeuchtigkeit entste- ® Bei harzreichen Holzern (z.B. der Sibirischen Larche) sondere im Astbereich und an den Befestigungspunkten keiten), sondern die Hirnholzfladchen mit Holzfarbe in dem
hen. Weitjéhrige Holzarten (z.B. Douglasie) eignen sich kann es zum Aufplatzen der tieferliegenden Harzgallen kann es zu hellen Stellen kommen. Farbton tiefschwarz/matt abzuwalzen.
besser als engjahrige Holzer wie Sibirische Larche. und somit zu aufgebrochenen, hellen Stellen kommen. ® Karbonisierte Oberflachen sind generell sehr empfindlich

® Die Kanten der Profile kénnen sich optisch von der Ober- m Karbonisierte Oberflichen kénnen angrenzende Bauteile gegeniiber mechanischen Einwirkungen und auch nicht
flache unterscheiden. bzw. die Umgebung verschmutzen. resistent gegen Witterungseinfliisse.



FUR DIE ZUKUNFT

Bdume sind die groBten Biomassespeicher. Sie binden
dauerhaft, auch nach der Féllung, 60 bis 2000 Tonnen pro
Hektar organisches Material fiir die Dauer von 40-100 Jah-
ren. Am Beispiel eines realisierten Referenzobjektes konn-
ten bei 700 m* verbautem Holz ca. 630 Tonnen CO, ein-
gespart werden.

Holz wird unter den umweltfreundlichsten Bedingungen im
Okosystem Wald ,produziert“ und erfordert auch in der
Weiterverarbeitung weit weniger Energie als andere Baus-
toffe. Bei der Veredelung setzen wir auf besonders umwelt-
schonende Verfahren. Auch der dkologische Kreislauf ist
bemerkenswert. Eine lebendige Rohstoffquelle die fortlau-
fend nachgeforstet wird, Riickbau und Recycling sind ener-
giearm durchfiihrbar.

Mocopinus verwendet Holzer aus nachhaltig bewirt-
schafteten Waldern. Wir produzieren nach den Standards
des europ. Umweltmanagement- und Auditierungssystem
EMAS, Programme for the Endorsement of Forest Certifica-
tion Schemes PEFC und Forest Stewardship Council® FSC®,

* X %

\ | *x T
J:B \aY)
EFSC PEFC’ *‘g/

www.fsc.org PEFC/04-32-1002

FSC® C023439 Férderung
nachhaltiger E MAS
. " Waldwirtschaft
Das Zeichen fiir GEPRUFTES
o yolte wwpetoe UMWELTMANAGEMENT

REG. NR. D-177-00008




UNSER SORTIMENT

WAS NICHT PASST

Das gesamte Sortiment aller Mocopinus Profile in den unter-
schiedlichsten Dimensionen finden Sie unter
www.mocopinus.com/de/profil/
Mocopinus verwendet Holzer aus nachhaltig bewirtschaf-
teten Waldern, selbstverstandlich PEFC- oder FSC®-zertifi-
ziert. Qualitat sehen, fiihlen, erleben. Je nach Holzart und Auf Wunsch erstellen wir auch Sonderanfertigungen aller
Holzbearbeitung entstehen individuelle Strukturen. Mus- Art. Ganz gleich, welche Profilform, Dimension, Lange und
terkoffer oder einzelne Profilmuster finden Sie unter www. Oberfldache fiir Ihr individuelles Projekt bendtigt wird, wir
mocopinus-shop.com freuen uns, mit lhnen gemeinsam die
zu entwickeln. nach
spezifischen Anforderungen gehdren in der Produktwelt von
Mocopinus zu unserem kundenorientierten Angebot.
R - _ _ e Sie haben Ideen, Vorstellungen? Kein Problem, wir beraten
§ Flam Ny Flamon = S —————— Flamtec Sie gerne und begleiten Sie von der | is hin zum fertigen
- leicht b?flammt Ens -I.._..__;-_ e, A == leicht beflammt o __'ﬂr = leicht beflammt g g . dee b S u e t ge
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— —| AR e Oberflachen, Profilen und Dimensionen entstehen einzigar-
> ,) Flam =, BRI, T — o fomtee tige Produkte, die auf Ihre Bediirfnisse und Anforderungen
leicht befl t : ) H H H H
q‘ P B Frop. Douglasic ?______...-—-—-'-" it efanmt — it efammt. zugeschnitten sind. Forschungsergebmsse un.d Entwick-
= — f —— lungserfolge aus unserem eigenen Hobelwerk mit Lacklabor
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MOCOPINUS

MOCOPINUS GmbH & Co. KG

Hauptverwaltung
Heuweg 3

D-89079 Ulm

Tel.: +49 731 165-0

Werk Karlsruhe
Siidliche UferstraBe 3
D-76189 Karlsruhe
Tel.: +49 721 9595-0

Werk Ammelshain
BauhofstraBe 1

D-04683 Naunhof Ammelshain
Tel.: +49 34293 518-0

info@mocopinus.com
www.mocopinus.com
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